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BEN-DIMENSA
Merserize Sistemleri.
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isletmenizin karhilhigini kesin
bir sekilde arttirmaniz icin 15
firsat

=

. Daha az kostik soda, su ve buhar

taketimi

. Daha az ariza suiresi(downtime) ve

hazirlik zamani

. Boydan ve enden kazanim
. On germe ve son germe iglemleri

olmamasi

. En farkliliklarinin olmamasi
. Daha az 2.kalite boyanmis kumas
. Kenar-orta uyumundan dolayi ipligi

boyall kumaslarin daha oransal kesil-
mesi

. Daha az regine terbiyesi
. Daha iyi boyutsal stabilite
. Daha duzgun gorinus, daha yumu-

sak dokunus

. Daha az yer ihtiyaci
. Reaksiyon isitmasi icin pahali

sogutma sistemi olmamasi

. % 30 oraninda daha az kostik,

su ve buhar kullanimi

LI L[TTET}

14. Verilen kalici gekme miktari icin
daha iyi bitirilmis en degeri
15. Bitirilmis bir en icin daha iyi boy
degeri
isletmenizin karlihgini kesin bir sekilde
arttirmak icin 15 ayri firsatiniz bulunmak-
tadir. Ayrica bu firsatlar merserize prose-
sinizi tekrar gézden gecirmek ve yeni bir
DIMENSA yatirimi icin nedenleriniz de
olabilir. DIMENSA ile kalitenizi arttirir ve
ayni zamanda masraflarinizi sasirtici bir
sekilde dusurebilirsiniz.
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DIMENSA hafif ve agir dokuma kumaslar icin, ayni makina konseptiyle

Hafif ve orta agirhkta kumaslar icin

Agir kumaslar icin

m Devaml pozitif kumas hare-

keti ile patenti alinmis ve

benzersiz olan bir zincirli ve

zincirsiz sistem kombinas-
yonu

m Biitiin avantajlariyla birlikte

sicak merserize

Emprenye Bekletme

Stabili:

——

Zincirsiz prensip

Cift emprenye ve reaksiyon

Zincirli prensip

Stabilize

Parlaklik, renk ve dokunus 6zelliklerinin
yaninda boyutsal stabilite giintimtiz mer-
serize islemlerinin en 6nemli hedefidir.
Bu talepler DIMENSA ile mimkunddr ve
Oyle ki baska hicbir makina bugiin bunu
saglayamamaktadir. Kumasin boyu ve
enine DIMENSA makinasinda belli fizik-
sel sinirlar iginde istenildigi kadar tesir
edilebilir. Bu “zincirsiz pozitif hareket” ve
germe kisminin kombinasyonunun bir
sonucudur.

Bu hattin plani kumas akis semasinda
gorulebilir. YoGun emprenye Unitesi
reaksiyon bolgesi tarafindan takip edilir.
Bu alanda kumas hareketi zincirsiz pren-
siplere gore gerceklestirilir. Stabilize ala-
ninin basglangicinda hemen merserize
boliminden sonra zincir prensibini kul-
lanan germe kismi bulunmaktadir. Son
olarak kumas konvensiyonel ve yuksek
etkili stabilize bélimunde zincirsiz akigla
stabilize edilir. Son kisim ise EXTRACTA
ya da TRIKOFLEX yikama teknelerinden
olusan yuksek verimlilikte ki yikama ve
notralize alanini kapsamaktadir.



Merserize sonrasi daha diizgiin boyutlar

Zincirsiz prensip

Emprenye/reaksiyon boliimii

= Hafif kumasglarla ytiksek bir akiskan
degisimi hedeflenir, dyle ki her iki sinir
degerleri de (kg kumas basina gram
NaOH ve ‘Bé) kisa emprenye alani ice-
risinde saglanir.

= Reaksiyon evresi boyunca kumasa asi-
ri kostik soda ¢ozeltisi saglanmasina
karsin ayni konsentrasyon agir kumas-
lara da kullanilir. Kumas araliksiz olarak
silindir pasajlarindaki ekstra puskdrt-
me borulan vasitasiyla kostik soda ile
emprenye edilir. Sikma, silindirlerin
kendi agirliklari ve kumas gerginligi ile
gerceklestirilir. Bu da hem flotte kon-
sentrasyonu hem de kostik igeriginin
ihtiyaclar karsilamasini saglar.

Stabilize boliimii

Klasik DIMENSA konseptiyle kostik uzak-
lastirma islemi germe kisminin ortasinda
ki transfer kompartmanindan sonra zayif
kostigin yogun bir sekilde puskurtilme-
siyle uygulanir.

Agir kumaslar transfer kompartmaninda
stabilize kompartmanindan sonra hemen
uygulanir, yani 6n kostik uzaklastirma
islemi gerceklestirilir. Bu sekilde germe
bolumunin sonunda hafif ve agir kumas-
lar icin ayni kostik uzaklastirma seviyesi-
ne ulagilir.

Biz merserize prosesini nasil tarif
ederiz?

Yastan yasa merserize islemiicin gerekli
olan iki sart vardir.

m Kostik icerigi: 200-240 gr NaOH/kg
kumas

= BUtlin flotte filminin konsentrasyonu:
28 ‘Bé

Bugun merserizede benzer talepler agir
kumaslarda oldugu gibi hafif kumaslar-
da da yapiimaktadir. Lojistik zorluklara
ragmen, bugunlerde fiyat baskisindan
dolayi pratik olarak sadece yastan yasa
proses gerceklestiriimektedir. Bu da
proses muhendisligi ve makina dizaynin-
da yeni talepler empoze etmektedir.
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Sicak kostik icerisinde yogun emprenye
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Sicaklik artisina bagh pamugun sisme degerleri.

= Daha hizli kostik soda penetrasyonu,
daha hizl sisme

m Yuksek sisme homojenligi, yuzeysel
merserize islemi yoktur

m Daha iyi boya penetrasyonu

m Daha yumusak kumas gorinimi

m Daha yumusak dokunus

Degismeyen proses kostik konsentras-
yonu ile kombine edilmis emprenye ve
reaksiyon kompartmanlari cok ¢abuk bir
sekilde doldurulabilir ve bosaltilabilir.Bu
sekilde hafif kumaglar icin tek emprenye
ve agir kumaslar igin cift emprenye vasi-
tasiyla en uygun emprenye sartlari sagla-
nabilir ve ayrica bununla birlikte ayni hiz-
da merserize islemi yapilabilir. Bizim
deneyimlerimiz emprenye sartlarini
degistirmek icin agirhk araligi olarak yak-
lasik 250-300 g/m2’yi isaret etmektedir.

1 Flotte beslemesi
2 Emprenye teknesi

3 Sicaklik ve konsentrasyonla
hazirlama tanki
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Sicaklik artisina bagl olarak kostik soda ¢ozeltisinin

viskozite degerleri.

Daha kisa emprenye slresi

m Merserize iglemi igin sogutmaya
ihtiyac duyulmamasi

m Giris sikma kisminda yiiksek sikma
verimliligi

= Daha kisa emprenye bolgelerinden

dolayl daha duiiglik yatirrm masrafi

Sicak-soguk merserize islemlerinin karsi-
lastiriimasi.

Bechter tarafindan yapilan arastirmalar
28-30°Bé’lik bir emprenye konsantrasiyo-
nunda (ya da litre basina 250-300 g NaOH
%100 -kg basina 215-240 g NaOH %100-)
onemli bir sekilde artan iyod emme ya da
kumas alimi olmadigini géstermistir. Bunun
anlami ideal merserize islemine kumas
Uistiinde kg kumas basina 216-240 g
NaOH %100 konsentrasyon ile ulasilabildi-
gidir.
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Kisa ve sicak...

Optimum,
soguk
sicak
Ham kumas
T T
150 200 250 NaOH g/kg
T T {
20°Bé 26°Bé 31°Bé

Kisa ve sicak...

Sicak emprenye siiresince kostik daha
hizli ve daha da esit miktarda ipligin
cekirdeginin icerisine kadar nifuz eder.
Bu sebeple sisme sadece kumasin ylize-
yinde meydana gelmez. Soguk empren-
ye ile karsilastirildiginda sisme davranigi
acikca daha iyidir ve bu da boyutsal sta-
biliteyi pozitif etkiler. Daha duizenli sisme,
boyall kumaslarda daha dizgun bir
goruntd verir. Yastan yasa proseste degi-
sim faktoru arttirilir ve boylelikle konven-

siyonel proseslerden daha kisa bir
emprenye zamani saglanir.

Buna ek olarak, kostik hacimi gok diistk
tutulur. Kostik konsentrasyonu kolaylikla
kontrol edilebilir. Kostik banyosu bilerek
kuguk tutulmustur ve onun altinda maki-
nanin igerisine entegre olmus bir tekli
kostik tanki bulunmaktadir.

islem kostigi devamli sirkiile edilir ve
ayrica sicaklik ve konsentrasyon kontrol
edilir. Otomatik kostik kontrol sistemi
taze kostigin, suyun ya da geri donustiim-
den 16°Bé’den 40°Bé’ye kadar geri kaza-
nilmig kostigin eklenmesine izin verir.

Proses kostigi karistirilirken reaksiyon
sicakligr digar verilir. Bu durumdan sicak
merserizede faydalanilirken, soguk mer-
serizede eneriji kaybi olur.

Sicak merserizede daha dusuk kostik
icerigi sikilabilir. Daha dustik kostik tlike-
timi kostik uzaklastirma asamasinda su
ve buharda tasarruf edilmesini saglar.

DIMENSA'nin esnekligi arzu edilen mers-
erize efektiyle ilgili her tekstil sonucunu
gergeklestirir. Buna asagida ki proses
parametrelerinin bilingli secimiyle ulasilir:

m Kostik sicakligi

m Kostik konsentrasyonu

m Kostik reaksiyon suresi

= Kumasin boyuna ve enine gerilmeleri

Bu parametrelerle optimize edilmis pro-
ses kostik, su ve buhardan tasarruf edil-
mesinin yaninda en iyi merserize efektini
saglar.

Diger merserize hatlaryla karsilagtirildi-
ginda kiicuk kostik hacimleri gcok hizli
konsentrasyon degisimine ve bu sebeple
kisa Uretim kesintilerine izin verir. Degi-
sim esnasinda hig kostik kayibi olmaz.
Bu ylizden olgunlasmamis pamugu 0rt-
mek icin DIMENSA ile daha disUk bir
kostik konsentrasyona gegmek daha
kazanch olabilir

Kostik, yikama suyu ve buhardan
tasarruf sizin net kazancinizdir.




BEN-DIMENSA

Bekleme siiresi boyunca reaksiyon gerceklesir

Soguk merserize ile olan 45-50
sn. yerine ayni efekt sicak mer-
serize islemiyle sadece 25-30
sn. icerisinde elde edilebilir.
Enine cekme durumunu miim-
kiin oldugu kadar diisiik tutmak
icin kumas reaksiyon evresi
boyunca sabit gerginlik altinda
muhafaza edilir.

DIMENSA ile kenar-orta farki meyda-
na gelmez

DIMENSA’da bekletme kompartmaninda
kanitlanmis zincirsiz prensip kaldirnlabilen
Ust silindirlerle kullanilir. Bekletme kom-
partmanlar tagiriimaz.

DIMENSA MS makinasinda kumas, bek-
letme kompartmaninin sonunda sisteme
entegre edilmis germe kisminin ustiine
ignelenir.

DIMENSA ML makinasinda ise bekletme
kompartmani sadece zincirsiz reaksiyon
kompartmanindan olugsmaktadir.

Hafif kumaslar icin proses plani

Emprenye bolgesi

Bekletme bdlgesi
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Emprenye boélgesi

Agir kumaslar icin proses plani

Bekletme bolgesi




DIMENSA cok iistiin

Ekonomiklik acisindan miikemmel
Kostik sodanin etkilerini kullanarak
pamuklu kumaslarin boyutlarinin stabilize
edilebilecegdi genel olarak bilinen bir
konudur. Sonuglar icin belirleyici olan
degerler sunlardir:

m Cozgu ve atki yoniindeki boyutlar

= Kumasin Usttindeki kostik konsantras-
yonu, ve her ikisi de kumas stabilize
bdlgesinin sonunda pozitif akigtan
uzaklastigi zaman. Bu durumda hala
mevcut olan kalici cekme kumas
tarafindan sabitlenir ve daha sonraki
mekanik tahribatlardan sonra bile
degismeden kalir.

Talepler icerisinde en 6nde gelen nokta
genellikle bir yikama denemesinden son-
ra 6nceden de elde edilmis kalici gekme
degerinde belirlenmis olan bitmig en
dederinin uyusmasidir.

En uygun merserize prosesinde ve ideal
kumas akisinda gekmenin olmadigi calig-
ma gartlarina ulasabilen degerler hedef-
lenir. Bu DIMENSA'nin 6zelligidir.

Klasik DIMENSA konseptinde kostik uzaklastirma islemi germe kis-
minin ortasinda tasima kompartmanindan sonra zayif kostikle yogun
puskiirtme neticesinde gerceklestirilir.

Stabilize bolgesi

Stabilize bolgesi

Agir kumaslar icin kostik uzaklagstirma islemi hemen stabilize bolgesinden sonra
yerine getirilir.
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DIMENSA kumas boyutlarini sabitler

Her tarafa esit bir sekilde uygulanan kos-
tik simdi tekrar uzaklastirihr. DIMENSA'da
once sicak zayif kostik kumasin tstine
puskurtultr. Boylelikle cekme kuvvetleri
kismen azaltilir. Bu durumda kumas nis-
peten kuclk kuvvetle istenilen en degeri-
ne uzatilabilir. Kenar-orta farki 6nlenir ya
da Ozel bir kenar kostik uzaklastirma igle-
miyle dengelenir.

Ayrica germe kisminda kumas enindeki
blytme cok iyi bir sekilde elde edilir. Boy
yonunde igne zinciri hizin arttirilmasi
vasitasiyla uzamayi ya da kumasin asiri
beslenmesi vasitasiyla cekmeyi saglar.
igneli zincir kenarlarda hig iz birakmaz ve
kumasin uygun bir sekilde gecisini sag-
lar, hatta ylksek enine gerilme ve ylksek
cekme kuvvetlerinin mevcut oldugu eks-
trem durumlarda bile.

N DIMENSA I Zincirli makina NI Kenar/orta farki
On germesiz zincirsiz makina == Kalici gekme
[ On germeli zincirsiz makina |q Sabitlenmis en

Kumas eni cm

ham

145 150 155
I

on-terbiyeden sonra

oOn-germeden sonra

merserizeden sonra

bitmis (terbiye edilmis)

yikama testinden sonra
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Konsentrasyonu kontrol edilen su beslemesiyle yikama ve notralizasyon

Germeli kisimda kostik uzaklastirma isle-
mi, sonrasinda yilkama bdlgesinde mey-
dana gelecek olan cekmeyi dnlemek icin
yeterli olmaz. Serbest cekmeyle yikandigi
zaman, pamuk elyafinda agilan spiraller
kismen degistirilemez boyutsal degisik-
liklere sebep olarak kapanir. Bu efekti
onlemek ve yikama kompartmanina gir-
meden Once diger kostik uzaklastirma
islemlerini gerceklestirmek igin, Bennin-
ger germe kismindan sonra devamli pozi-
tif bir sekilde kumasin ilerleyecegi bagka
bir alana sahiptir. Pamuk elyafinda sade-
ce tamamiyla acilan spiraller boyutsal
stabilite, saglamlik, parlaklik ve benzeri
noktalarda kabul edilen gelismeye sebep
olurlar.

Stabilize isleminin sonunda kostik soda
konsentrasyonu iyi bir sekilde uzaklastiril-
mis olur ve hatta dyle ki baska kalici degi-
siklikler meydana gelmez. Stabilize bol-
gesinin sonunda atki ve ¢c6zglide
morfolojik yapidaki molekuler degisiklik-
ler sabitlenir. Bu agsamadan sonra gelen
ramOzden gecirme, boyama ve yikama
gibi terbiye islemlerinde boyutlar degisti-
rilemez.

Herhangi bir sekilde kalan alkali simdi
yitkama makinalarinda yikanarak uzaklas-
tinlir. Kumasin elastikligine baglh olarak
boyuna bozulma ve enine gekme sorun-
larini dnlemek icin EXTRACTA silindirli
tekneler ya da TRIKOFLEX tamburlu tek-
neler kullanilir.

Yikama suyu miktari ekonomik ve hedef-
lendigi sekilde ayarlanir. Bu da stabilize
bolgesine (germeli kisim ya da zincirsiz
stabilize kompartmani) kumas alimi
esnasinda zayif kostik konsentrasyonu-
nun Olgilmesiile gerceklestirilir. Kuma-
sin tam nétralizasyonu, otomatik bir pH
kontrol sistemi vasitasiyla saglanir.

11
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DIMENSA kumasin goriintiisiinii ve kalitesini artirmaktadir

Germeli merserize isleminin baska
pozitif 6zellikleri sunlardir:

m Kristal bolgelerde diizgiin oryantas-
yon

m Elyaf dizginsuzligu uzaklastirihr

m Mikro gbzeneklerin sayisi arttirilir

m GOzenek blyuklugu birlestirilir

| ?Eﬂ!ﬁg

Ve bunlarin sonuclari:

= Daha iyi kalici nemlilik

Daha iyi parlaklik

m Arttinlmis boyarmadde verimiyle daha
iyi boyama davranigi

=m Daha iyi tutum

= Olii (olgunlasmamis) pamuk yok edilir

=

)
ol
b |
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DIMENSA'da sicak kostigin kullanimi esit
ve dizgiin boyama sonuglart icin 6nemli-
dir. Bu metotla daha dizgtin bir islatma
ve sisme elde edilir, ve bu islem yardimci
kimyasallar kullaniimaksizin gerceklesir.
Sadece patentli DIMENSA merserize
prosesi, pamuklu kumasglar tizerinde
alkali isleminin ektisini tam olarak yerine
getirir.

Reaksiyon ve stabilize boélgelerinde kis-
men ya da tam serbest cekmeye izin
veren merserize prosesleri ayrica boya-
ma davraniglarinda bir gelisme saglar,
fakat boyutsal stabilite, saglamlik ve par-
laklik icin potansiyelin en ideal sekilde
kullanilmasini saglamaz. DIMENSA ile
merserize bu Ozelliklerin bittin mimkun
olan gelismelerini kapsamaktadir.




DIMENSA’nin avantajlarindan kazanimlar

Bir gémlek ya da bluzu test
edin. ipligi boyali kumaslarda
dikkatsiz kesildigi zaman
kenar-orta farklari géze car-
pan hatalara neden olur. Siz
DIMENSA sayesinde bu prob-

lemlerle karsilasmayacaksiniz.

Birim alan basina diisen agirlik degerlerine gore kenar kalinlagsmasi ve

sapma ile geleneksel merserize sonuclari.
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DIMENSA’da en kazanimi ve yiiksek
boyutsal stabilite uyumludur

Siz daha yuksek bitmis en elde edersiniz.
Buna karsin, gekme degerinin kalite stan-
darti kétlilesmez. Aksine germe kismin-
daki kumas germe muamelesi ve ardin-
dan gelen mikemmel stabilize iglemi
vasitasiyla konvensiyonel merserize
makinalariyla karsilagtirldiginda acikca
daha iyi stabilize edilmis bir ene ulagilir.
Bunun sayesinde bitmig en ile atki yoniin-
deki gekme iligkisi agikca iyilestirilir.
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Tum kumas eni boyunca sabit cézgiu
sikhgi

Kenar bolgelerde arttirilan ¢6zgu ipi sayi-
st ipligi boyall kumaglarda desen bozul-
masina, ve ayrica boyall kumaslarda da
kenar-orta golgelenmesine sebep olur.
DIMENSA ile artan kenar siklklar 6nle-
nir. Ende kazan¢ olmasina karsin 6nce
daha sik kenarlarin dengelenmesinden
dolayi birim alan basina diisen kitle
degeri oranl bir sekilde azalmaz.

DIMENSA tekstil iireticilerinin dilekle-
rini gerceklestirir.

|

DIMENSA proses nedeniyle ortaya ¢ikan duzensizlikleri diizeltir ve stabilize
edilmis kumas enini blydltdr.
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Kenar kontrol
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Kenar kontrol

Bu yeni gelistiriimis metod DIMENSA nin
makina konseptinin icerisine entegre edil-
mis bir mekanik kenar germe Unitesidir.
Kenar kontrol ile bir aygit etkin bir sekilde
dokuma ve 6rme kumaslarda kenar kalin-
lasmasini 6nlemek icin hazirdir.

Artik yanhs dlciiler yok

Kumaslar daralabilir ya da uzayabilir.
Konvensiyonel merserize ile karsilastiril-
difinda gekme degerleri 6Gnemli oranda
daha iyidir.

Kumasa herhangi bir zarar veren geriime-
nin yaratimamasi icin boy ve en kazanc-
larini belirlemek 6nemlidir. Kumas gergin-
ligi pamuk elyaflarda ki spiral sarimlarin
donerek agilmasinin glclendiriimesinden
dolayr merserize isleminde olumlu bir
etkiye sahiptir. Hatta merserize igleminde
elyaf kisalmasi meydana geldigi zaman

da bile, gerilme sonunda uzamaya sebep
olur. Intiyaglara gére buna DIMENSA'da
¢Ozgu ya da atki yoninde ulagilir.

Kumas kenarinda kostik uzaklastirma islemi kenar
kalinlagsmasini diizeltmek icindir.
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DIMENSA otomasyon icin onceden hazir

evresi
6. Kostik sicakhg icin kontrol
S devresi

A islemci

B Emprenye tanki

C Hazirhk tanki

D Isitma

E Konsentrasyon dlcme
haznesi

F Sicaklik 6lcer

G Seviye oOlcer

‘A

Miikemmel kuvvetli kostik yonetimi
Kisa emprenye kompartmani kicuk flotte
hacimlerine sebep olur. DIMENSA ile ne
tamamlayici ne de depolama tanklar
gereklidir. Sicakl ve konsentrasyon
kumanda panelinde dnceden secilir, oto-
matik olarak hazirlanir ve kumanda siste-
mi tarafindan Gretim boyunca sabit tutu-
lur. Ayri konsentrasyonlarla inceltme icin
kuvvetli kostigin ve flottenin beslenmesi
de gercekten mimkunddr.
Konsentrasyonda degisikliklerin bir sonu-
cu olarak kostik haciminde artiglar
emprenye teknesinin altinda ki hazirlik
tankinda toplanir. Degisiklikler birkag
dakika icinde mamkunddr.

Sabit kumas hizi, sabit uzunlamasina
gerilim

Tahrik otomatik olarak sabit bir kumas
hizinda ve boy yoniinde sabit bir gerilme-
de tutulur. Standart modelde boy yoniinde
gerilme kontrolu salinmli silindirler tze-
rinden gerceklestirilir, fakat germe bdlge-
sine girigte ise oran 6lgtim sistemi kullani-
Iir. Istenildiginde ve 6rme kumaslarda
sadece oran 6lcim sistemi dngdriilebilir.

Zayif kostik konsentrasyonunun oto-
matik kontrolu

Genellikle zayif kostigin sadece bir kismi
kuvvetli kostigin hazirlanmasinda ve
kasarlamada kullanilabilir. Fazlahgi tahliye
kanalina géndermek yerine o ekonomik
bir c6zlim olarak buharlastirilabilir.
DIMENSA’da stabilize boélgesinin 6zel
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Yiiksek derecede otomasyon, basit
kullanim

DIMENSA konseptleri otomasyon igin
cok iyi sartlar saglamaktadir. Benninger
her derecede hatti otomatiklestirebilir.
Belirleyici olan faktor musterinin ihtiyac-
laridir. Battin 6nemli bilgiler merkezi bir
kumanda panelinde ya da CRT ekranda
ayarlanabilir ve kontrol edilebilir.

konseptinden dolayi kostik uzaklastirma
efektini diistirmeksizin 6-10 ‘Bé’lik zayif
kostik konsentrasyonu elde edilebilir; bu
da buharlasma igin cok elveriglidir. Glincel
uygulamalar kuvvetli kostigin %75-80’inin
zayif kostikten geri kazanilabilecegini gos-
termektedir.

Tekrar iiretilebilir efektler

Yuksek derecede otomasyondan dolayi
reaksiyon zamanlari, banyo sicakliklari ve
konsentrasyon, kumas boyu, kumas eni
gibi kumasin gorintisine etki eden butln
parametreler sabit ve tekrar uretilebilirler.
Boylelikle birkez elde edilmis olan herhan-
gi bir terbiye efekti her zaman hicbir sorun
yasamaksizin tekrarlanabilir.
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