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功能多样的 寇司德 S-Roll
无论是从设计角度，还是从结构角度而

言，寇司德的高效能均匀轧车均可满足

现代化生产中的所有实际要求。

不同的进布系统、不同的辊压幅度、不

同形状的浸染槽以及不同的开幅辊和扩

幅辊, 适用于加工各种梭织物和针织

物。

织物幅面均匀附着染化料，而且可以有

选择性的改变布面外侧和中间位置的带

液量。这种设置操作简便易行，应用效

果稳定。必要时，还可以采用程序控

制。

受吸液能力、织物张力、纬斜、开车初

期的布面湿度等各种变化的影响，以及

后续工序中产生的瑕疵（如烘干时产生

的深浅边）的影响，更有必要采取相应

的措施。

系统优越性
n	压辊的包覆范围，浸染槽的设计、以

	 及开幅和扩幅装置，均是按照合理的

	 方案加以设计的，适用于梭织、针织

	 或无纺布
n	�在同批次生产中自始至终以线性方式

	 均匀带液
n	�根据需要，借助一个偏斜补偿辊，采

	 取 PLC 程序来控制轧压效果，以改

	 变织物长幅和宽幅的带液量
n	�在染色过程中反复使用所有的染化

	 料，染色效果稳定
n	�轧辊没有弧度
n	�各种织物（包括厚密织物）均匀受

	 压，无布边和中间的压力差异
n	�布边经过了平整处理，消除了内外色

	 差
n	�设计简洁，方便操控

优点
n	�能耗低
n	�投资回报快
n	�完全可靠，无须维修
n	�采用的自动快速清洗系统，减少了停

机时间

 

新型的寇司德 S-Roll（均匀辊）具

有双倍的修正力
n	�提高了染色加工的灵活性
n	�利用电动压力控制方式增强稳定性

寇司德染色均匀轧车

Küsters DyePad

寇司德染色均匀轧车采用了灵活的 S-Roll（均匀辊）技术，既可用于梭织品的染色，也可用于针织品的染色，染色牢靠，

加工质量稳固。此外，通过配备两个具有双倍修正能力的 S-Roll 均匀辊，还可以更加灵活地控制染色效果。有了这种操

作简便、经济耐用的染色轧机，便可掌握先进的平幅处理技术，拓展生产领域。

挠曲控制范围示意图 
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寇司德 S-Roll（均匀辊）技术

S-Roll（均匀辊）剖析图

具有恒定效果和绕曲控制的轧辊

寇司德压车采用了著名的 Swimming 
Roll Küsters S-Roll，均匀辊）技术。

有了这种具备绕曲控制能力的轧辊，可

以根据轧染各种织物的具体要求来控制

线性压力。

S-Roll（均匀辊）的密封概念

轧辊中部所承受的压力减小

两根S-Roll（均匀辊）沿整个幅宽所承受的线性
压力完全均等

轧辊中部所承受的压力增大

轧辊一侧所承受的压力增大

技术数据 222.12 222.18

S-Roll（均匀辊）的数目 2 2

轧压幅宽 (mm) 1600 – 2600 2400 – 3600

S-Roll（均匀辊）直径 (mm) 220 300

最大线性压力 (N/mm) 15 – 50 12 – 50

作为系统核心组件的两根 S-Roll（均匀辊）可以根据用户的指定承受不同的压力，从而确保产品质量在整个生产过程中保

持稳定。 由于采用了智能软件支持系统， 因此可以确保染料附着均匀， 切实满足客户在质量和材料方面的所有要求。
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不带快速清洁装置的机织物染槽示例 纯轧压染色示例带快速清洗装置的适用于机织物和针织物的染槽
示例

轧车的不同结构及浸染槽形状

浸染槽的形状

安装于 U 型浸染槽内的专用减容器和

自重压辊可降低槽内液量，加快补液速

度， 还可避免染液的浓度发生变化。

此外，减少液量还可有助于最大限度地

减少染化料在换液过程中的损失。 所

有的浸染槽 均可通过气动方式进行升

降。

轧辊调节

根据具体的应用情况来确定压辊的覆压

范围、浸染槽的形状以及开幅装置。

压辊位置的可调整意味着新型 染色均

匀轧车具备极大的

灵活性。作为一种具备综合功能的设

备，染色均匀轧车能够解决纺织生产的

遇到的所有难题。

轧压染色

除了这种类型的浸染槽以外，还可在特

殊的工艺情况下安装大家熟悉的 V 形

浸染槽。 在 V 形浸染槽中，织物自上

而下穿过一组卧式压辊的加压钳口，

也可以选择穿过浸染槽。

模块化的设计方案和搭积木式的结构，足以满足现代化生产中的所有实际要求。 我们本着为客户提供可行性最佳的解决方

案的宗旨，从技术和经济两个角度来调整所有的概念
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SF 型连续加料系统示意图

SF 型连续加料系统

SF 型连续加料系统可以确保生产质量和过程控制的稳定性。高效的监视器和导向装置可在整个染色过程通过

在线方式自动进行加料。

单组件加料系统

活性冷轧堆染色的现概念

纺织加工过程中所遇到的难题复杂多

变，因而需要针对生产的组织形式和工

艺过程推出各种量身定制的概念以及详

尽的创新方案。

掌握了活性染色冷堆工艺之后，也就摆

脱了压辊弯曲补偿及其修复能力的困

扰。染料供应商明确要求在重复的生产

工程中精确地控制染车的操作，保证产

品的稳定性。这一点可以通过温度控制

和创新的定量给料概念来实现。

温度控制

不受季节和地理条件的限制

打卷温度恒定，染色牢靠

加工质量量稳固

定量加料
n	�与轧车配套使用，以联机方式添加 

CPB 染料
n	�根据染色液和单独配加的助染剂的要

求来配制染色液
n	�利用混液装置均匀混配染色液和助染

剂，然后注入轧车中
n	�根据每升染色液中的染料配比量确定

各个组件的给料量
n	轧液率的计量

n	消耗记录
n	自动操作模式
n	�通过自动控制加料量的容差来精确配

制染色液
n	�顺利无误地快速改换颜色
n	�在改换颜色的情况下，减少染液损

失，缩短浸润过程
n	�无需准备辅助浴染装置
n	�根据染料的配比量和生产能力调整加

料量
n	�带操作终端的 PLC 控制台
n	�与过程控制系统相连
n	�备有溶解箱和配液箱以供选择
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应用灵活，适用于多种幅宽的织物
n	�整个压辊幅面的线性压力保持一致，

	 还可以在轧染压力改变的情况下，利

	 用具备连续纠偏性能的 “Swimming
	 Roll” 均匀辊。
n	�自助型加压装置
n	�气动升降的浸染槽，具备加热和冷却

	 功能，液量降到最低
n	�备有多种形状的浸染槽以供选用

轧辊中部所承受的压力增大轧辊中部压力所承受的压力减小整个轧辊均匀受压

后整理轧车

后整理轧车进一步应用了 S-Roll（均匀辊）技术。 高效能的 S-Roll（均匀辊）装置可以确保整个轧压幅面残余的化学液

量均匀一致，并达到“精整加工”的要求。

技术数据 222.57 222.59

S-Roll（均匀辊）的数目 1 1

轧压幅宽 (mm) 1600 – 2400 2600 – 3600

S-Roll（均匀辊）直径 (mm) 190 / 210 270 / 290

支撑辊直径 (mm) 270 320 / 340

最大线性压力 (N/mm) 50 50
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高效的轧水装置

有了高效的轧水装置，可以确保梭织品和针织品穿过浸染槽后所剩的带液量与 “Swimming Roll” 技术所限定的压吸率相符， 

从而确保后续加工过程的安全。

强力脱水
n	�整个压辊幅面的线性压力保持一致，

所剩的带液量与规定的压吸率相符
n	�自助型加压装置
n	�采用了高效能的小型压辊
n	最大限度地降低了织物上的残余液	

	 量，节约了大量能源

技术数据 222.81 222.82 222.65 / 66

S-Roll（均匀辊）的数目 1 1 1

轧压幅宽 (mm) 1600 – 2400 2600 – 3600 1600 – 2400 
2400 – 3600 

S-Roll（均匀辊）直径 (mm) 190 / 210 270 / 290 190 / 210
270 / 290

支撑辊直径 (mm) 270 320 / 340 270
320 / 340

最大线性压力 (N/mm) 50 50 50
50
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